Gumki do polerowania
Jestes przygotowany na wszystko










Dlaczego Kenda?

KENDA rozwija i produkuje systemy gumek do polerowania od prawie 35 lat

i jest jednym z lideréw rynku. KENDA wprowadzita pierwszy diamentowy system

do polerowania w 1991 roku do stosowania w gabinecie jako globalng innowacje.

Gumki diamentowe

Zintegrowane drobiny diamen-
towe posiadaja wtasciwosci
samo-ostrzgce, co pozwala

na szybkie i efektywne pole-
rowanie. Gumki diamentowe
spetniajg najwyzsze wymagania
i przeznaczone sg przede
wszystkim do pracy z twardymi
kompozytami, cyrkonem

i ceramika. Ziarnistos¢ nasypu
0znaczona jest za pomoca
kolorowych paskéw na trzonku
gumek, zgodnie ze standardem
ISO 21671.

Gumki z innych materiatéw

W gumkach przeznaczonych

do polerowania kompozytow

i kompomeréw nasyp sktada sie
z tlenku glinu, a do polerowania
metalu i ceramiki z weglika

krzemu.

1- 2- 3-stopniowy system
do polerowania

Dla réznych zastosowan
zostaty stworzone 1- 2 lub
1- 2- 3-stopniowe systemuy
do polerowania.

Za pomocg systemu 1-stopnio-

wego mozliwe jest polerowanie
bez koniecznosci zmiany gumki.
Daje to duza oszczednos¢ czasu
i sSrodkow.

System 2- stopniowy sktada
sie z gumki do pre-polerowania
i do ostatecznego polerowania.
Metoda ta jest rekomendowana
dla wiekszosci przypadkow.

System 3 -stopniowy zalecany
jest gdy konieczne jest
konturowanie, wygtadzanie

i nadanie wysokiego potysku.

Systemy gumek Kenda

> KENDA produkuje gumki
o réznej elastycznosci -
twarde i gietkie, diamentowe

i krzemionkowe.
Gumki z metalowymi

uchwytami mozna uzywac
wielokrotnie i sterylizowac

w autoklawie w temperaturze
do 135 °C.

KENDA ma w swojej ofercie
gumki przeznaczone do pole-
rowania kazdego rodzaju
materiatu: kompozytu,
ceramiki, kompomeréw,
glasjonomeréw, amalga-
matow i metalu.

Gumki Kenda nie wymagaja
stosowania pasty polerskie;.
Gumki KENDA pozwalaja
osiagna¢ gtadka powierz-
chnie, dzieki czemu ryzyko
przebarwienia sie ptytki
nazebnej jest zminima-
lizowane.










KENDA Maximus

Polerowanie kompozytéw nanofilowych, mikrohybrydowych i mikrofilowych.

WCZSW 1SjSSSL

Typ instrumentu: 0384 0385 0386 0388 0389 0390
Rozmiar@xLmm: sx8 65x10 3x7 s5x10  10x1 S 9x85
Nesupt Utrafine
Koo jasnoberowy

KENDA Nobilis

RA, stal nierdzewna

Polerowanie kompozytéw i ceramiki.

135°C
1251

EaaRERERA

Typ instrumentu: 0301 0302 0303 0304 0305 0306 0307 0308 0309 0310
Rozmiar @ xLmm: ¢ 54x13 5x8 10x2 5x8 65x10 3x7 3x6 5x10 10x1 9x85
Nasupt Fie
Kolor: ot
Zalecana predkos¢ obrotowa: ~~ 7500-10000obr/min.
Maksymalna predkoé¢ obrotowa: ~~~~ 100000br/min.
opakowamie: s 12wpi0smk
Sterglizacia: W autoklawie parowym 135°C
Uchwgt: RA, stal nierdzewna
Maximus / Nobilis 07
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KENDA Unicus

Polerowanie kompozytéw i ceramiki.

el

T

WCZSW 1SjSSXL

Typ instrumentu: 0351 0352 0353 0354 0355 0356 0357 0358 0359 0360
Rozmiar@xLmm: 54x13 5x8 10x2 5x8 65x10 3x7 3x6 5x10 10x1 9x85
Nesupt Extrafine
Kol . pomametcz

RA, stal nierdzewna

KENDA Hybrid

Polerowanie kompozytéw hybrydowych.

135°C
1251

Typ instrumentu:

PYeeYyY

0004 0005 0006 0008 0009 O0010

YY

0104 0105 0106 0108 0109 0110

RA, stal nierdzewna

RA, stal nierdzewna

Unicus / Hybrid 09






KENDA Deluxe

Polerowanie kompozytdéw i kompomerdw.

135°C
of

Typ instrumentu:

TiE

0406 0409 0411 0413

NAR

0456 0459 0461 0463

RA, stal nierdzewna

KENDA Composite Microfill

Polerowanie kompozytéw mikrofilowych.

w 90TV

4001 4002 4003 4004 4005 4006 4007 4008

Typ instrumentu:

RA, stal nierdzewna

AT

5001 5002 5003 5004 5005 5006 5007 5008

RA, stal nierdzewna

RA, stal nierdzewna

Deluxe / Composite Microfill
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KENDA Complete

Polerowanie kompozytéw, kompomeréw amalgamatu i ztota.

c 1;;5;

1251

0503

0505

Typ instrumentu: 0513

RA, stal nierdzewna

KENDA C.G.1.

Polerowanie kompozytéw, kompomerow i glasjonomerow.

1YY VeYY

905C 908C 909C 910C 905M 908M 909M 910M

135°C
1251

Typ instrumentu:

RA, stal nierdzewna RA, stal nierdzewna

0553

0555

0563

RA, stal nierdzewna

905F 908F 909F 910F

RA, stal nierdzewna

Complete / C.G.I. 13






KENDA Zircovis

Polerowanie cyrkonu i aluminy.

WCZSW 1SjSSSL

Typ instrumentu: 0255 0256 0258 0265 0266 0268
Rozmiar@xLmm:  65x10 3x7 Sx10 65x10 3x7 5x10
Nesupt Medum Fine
Kolori Clemny niebiesko-zielony Jasny nieblesko-zielony
Zalecana predios¢ obrotowa: 7500-10000 obr/min. ¢ 5000 - 7.500 obr./min.
Maksymalna predkosé obrotowa: ~ 10000br/min. 10000 obr/min.
Opakowamie: sk etk
Sterglizace: W autoklawie parowym 135°C W autoklawie parowym 135°C
uchwgr RA stalnierdzewna  RAstalnierdzewna

KENDA All Ceramic

Polerowanie ceramicznych i cyrkonowych komponentéw implantow.

1251 §9

Typ instrumentu: 0215 0216 0218 0219 0225 0226 0228 0229

Rozmiar@xLmm:  65x10 3x7 5x10 10x1 ¢ 65x10 3x7 5x10 10x1
Nasupt Mediom  Extrafine
Ko  Bodowy  Jssnobordowy
Zolecana predkosé obrotowa: 7500 - 10000 obr/min. ¢ 5000 - 7.500 obr/min.
Maksymalna predkos¢ obrotowa: 10000 obr./min. 10000 0br/min.
opakowanie:  T2smek 2satok
sterylizacia: W autoklawie parowym 135°C W autoklawie parowym 135°C
uchwgt: RA stalnierdzewna  RA stalnierdzewna

Zircovis / All Ceramic 15






KENDA Diagum

Polerowanie ceramiki.

135°C
of

Typ instrumentu:

ERAN

6001 6002 6003 6004 6005 6006 6007

KENDA Prophy

Gumki do profilaktyki.

135°C
1251

Typ instrumentu:

RA, stal nierdzewna

RA, stal nierdzewna

Diagum / Prophy

17






KENDA Planus

Polerowanie protez akrylowych.

1251

Typ instrumentu: 0601 0608 0611 0618

Rozmiar @ x Lo 54x13 s4x13 54x13 54x13
Nasypt Coarse Coarse
Koo Zielony Szary
Zolecana predkosé obrotowa: 7500 - 10000 obr./min. ¢ 5000 - 7.500 obr./min.
Maksymalna predkoé¢ obrotowa: 10000 obr./min. 10000 0br./min.
Opskowanie:  2smk stk
sterlizacge: W autoklawie parowym 135°C W autoklawie parowym 135°C
uchwgt RA stalniedzewna  RA stalnierdzewna

KENDA Amalgam

Polerowanie amalgamatu.

LTI R et Y

Typ instrumentu: 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 3001 3002 3003 3004 3005 3006 3007 3008
Rozmiar @ x Lmm:  54x135x8 10x2 5x865x103x7 3x6 5x10 54x135x8 10x2 5x86.5x103x7 3x6 5x10
Nestr  Medum 1 Uttra-fine
Koo Bazowy  Butelkowozielony
Zalecana prediosc obrotowa: 7500-10000 obr/min. 5000-7500 obr/min.
Maksymalna predkos¢ obrotowa: 10000 0br/min.  10000obr/min.
Opakowamie: 6wbi2sztuk 6lbi2sztuk
Sterglizace:  Wautoklawie parowym 135°C. A W autoklawie parowym 135°C
Uchwgt  RAstalmerdzewna | RA stalnierdzewna

Planus / Amalgam 19






KENDA Yellow Line

Y-014: szybkie usuniecie punktéw nacisku. Y-018: wygtadzanie

nieréwnosci, bruzdy i brzegi protezy. Y-019: czyszczenie i polerowanie przestrzeni miedzyzebowych.

Typ instrumentu: Y-018 Y-014 Y-019

Rozmior @x Lmom: 1510 10x265  19x05
Nasyp: . Medm
Kolor o wemg
Zolecana predkosé obrotowa: ~~~~ 7500-100000br/min.
Maksumalna predkosé obrotows: ~~~ 100000br/min.
Opakowanie: . 3ewkd
Uchwgt: HP, stal nierdzewna

KENDA Grass-Green

Polerowanie metalu i akrylu.

Aol

Typ instrumentu: 11008 11011 11014 11017

Rozmiar@xLmm:  125x22  15x18  10x245  125x165
Nasupt e
Ko . jsogelony
Zolecana predkos¢ obrotowa: 10000 - 15000 obr/min.
Maksymalna predkoé¢ obrotowa: ~~~~~ 1sp00obr/min.
opakowanie: . ispeka
Uchwgt: WP, stal nierdzewra

Yellow Line / Grass-Green 21



KENDA Queen

2-stopniowy system do polerowania.

Polerowanie protez akrylowych oraz aparatéw ortodontycznych.

TXI1LARYY

Typ instrumentu: 9008 9009 9010 9011 9012 9013 9014 9015 9016

Rozmiar@xLom: 125x22125x15 12x17 15x18 15x18 85x18 10x245 10x18 6.5x17
Nesup: . coase
Kolor Zieong
Zalecana predos¢ obrotowa: 10000 - 15000 br./min.
Maksymalna predkos¢ obrotowa: ~~ 15000cbr/min.
Opakowamie: . Asmka
Uchwgt HP, stalnierdzewna

TILLINYY

Typ instrumentu: 7008 7009 7010 7011 7012 7013 7014 7015 7016

Rozmiar@xLmm: 125x22125x15 12x17 15x18 15x18 85x18 10x245 10x18 6.5x17
Nesups Medum
Kolor oy
Zalecana predoét obrotowa: 10000- 15000 0br./min.
Maksymalna predkos¢ obrotowa: ~ 15000cbr/min.
Opakowamie: sk
Uchwgt HP, stalnierdzewna

KENDA 244 Blue F—
' KENDA.&

Pasta do polerowania na wysoki potysk. 244BlUE
Hi STE
Polerowanie na wysoki potysk protez czesciowych i catkowitych. &”ﬁéﬁlﬁf;&”é}'ﬁ&i”

PATE &

Moze by¢ uzywana do polerowania kompozytéw, ztota, stopu

chromokobaltowego.

Zawartos¢ 75 ml.

22 Queen / 244 Blue



Cokolwiek sie wydarzy.

Stosujac réznorodne systemy do polerowania KENDA,

jestes przygotowany na wszystko.

Dostepne u dystrybutoréw i na poldent.pl



Poldent sp. z o0.0.

At Jana Pawta Il 80, tokat VI
00-175 Warszawa

Tet: 22 351 7 650 do 655
Fax: 22 3517 679
potdent@potdent.pt
www.potdent.pt

P@ldent
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