
feel 
  the difference!

Multilayer diamond 
Instruments 
For dental practice

DIATECH Wielowarstwowe diamentowe  
instrumenty szlifujące

Instrumenti sa višerazinskim dijamantnim slojem 
Za uporabu u ordinaciji dentalne medicine

Többrétegű gyémánteszközök 
Fogászati célra

Instrumente diamantate multistrat 
Pentru practica dentară

Многослойни диамантени инструменти 
За дентални практики



1Multilayer DIAMOND INSTRUMENTS

Shanks
MLX	=	 150 µm 4 4 3 2 4 3
ML 	 =	 105 – 125 µm 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1
F 	 =	 45 µm 4 1 1 1 1 1 2 2 1 1
XF 	 =	 25 µm 1 1 1 2
UF 	 =	 15 µm  1 1 2

Shanks
MLX	=	 150 µm 3 3 2 3 2 3
ML 	 =	 105 – 125 µm 1 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1 2 2 2 1 2
F 	 =	 45 µm 1 2 1 2
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm

Shanks
MLX	=	 150 µm 3 3 3 3 3 3 3 3 3
ML 	 =	 105 – 125 µm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 2 1 2
F 	 =	 45 µm 2 2 2 2 2 2 2 1 2 1 2
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm

Shanks
MLX	=	 150 µm 3 3
ML 	 =	 105 – 125 µm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
F 	 =	 45 µm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
XF 	 =	 25 µm 2 2 2 2 2 2 2 2
UF 	 =	 15 µm 2 2 2 2 2 2 2 2

Shanks
MLX	=	 150 µm 6 6 6 6 6 6 6 6 6
ML 	 =	 105 – 125 µm 6 6 6 6 6 6 6 6 6
F 	 =	 45 µm 6 6 6 6 6 6 6 6 6
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm

Fig. No. 801 801 801 801 801 801 801 801 801 801 802 802 802 802 802 805
ISO Ø 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 020 023 027 033 009 012 014 016 018 010
Head L mm 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 0.8

Fig. No. 830L 830L 830L 849 849 849 849 855 855 855 855 856 856 856 856 856
ISO Ø 1/10 mm 018 020 026 009 012 016 025 010 012 014 016 012 014 014 016 016
Head L mm 5 5 7 4 4 4 4 6 6 6 6 8 8 9 7 8

Fig. No. 847 847 847 847 847 848 848 848 848 848 848 848L 845R 845R 846R 847R
ISO Ø 1/10 mm 014 016 018 025 028 012 014 016 018 023 031 018 016 025 016 016
Head L mm 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10 12 4 4 6 8

Fig. No. 881 882 882 853 852 852 852 852 858 858 858 859 859 859 859 859
ISO Ø 1/10 mm 016 012 014 008 010 012 014 016 012 014 016 010 012 014 016 018
Head L mm 8 10 10 3.5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 10 10 10

Fig. No. 847RP 856P 856P 878KP 878KP 878KP 878KP 878KP 881P
ISO Ø 1/10 mm 023 018 021 016 018 021 023 026 016
Head L mm 8 8 8 8 8 8 8 8 8

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

GUIDE PIN

Shanks
MLX	=	 150 µm
ML 	 =	 105 – 125 µm
F 	 =	 45 µm 2 2 2
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm

Fig. No. 801M 838M 889M
ISO Ø 1/10 mm 009 007 007
Head L mm 0.6 2.4 2.4

MICRO BURS
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ROUNDED END TAPER

FLAME



2Multilayer DIAMOND INSTRUMENTS

Shanks
MLX	=	 150 µm
ML 	 =	 105 – 125 µm 7 7 7 7
F 	 =	 45 µm 7 7 7 7
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm 7 7 7 7

3
1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
2

3 3
2 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2

Fig. No. 368 368L 893 893L
ISO Ø 1/10 mm 014 014 014 014
Head L mm 5 5 7 7

805 805 805 805 805 807 807 807 807 806 806 806 806 806 813 813 813 811 811
012 014 016 018 023 010 012 016 018 009 010 012 014 016 010 014 018 031 033
0.9 1.4 1.4 1.6 2.1 3.5 3.5 4 5 2.2 2.2 2.2 2.2 2.5 1.5 1.5 2 4.2 5

856 856 856 856 856 856 856N 856N 856L 856L 856L 856L 856L 856XL 856XL 850 850 850 850
016 018 018 021 025 025 014 016 012 014 016 018 018 016 018 012 014 016 018

9 8 9 9 7 8 8 8 10 10 10 10 11 12 12 10 10 10 10

6051 6052 6053 6054 6055 6056 877K 877K 877K 877K 877K 878K 878K 878K 878K 878K 878K 879K 879K
018 018 018 018 018 018 012 014 016 018 021 010 012 014 016 018 021 012 014

6 8 10 6 8 10 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 10 10

859 859 860 860 860 862 862 862 862 863 863 863 864 889 873 874 874 874
021 024 012 012 014 010 012 014 016 012 014 016 014 009 014 008 010 012
10 10 5 6.5 5 8 8 8 8 10 10 10 12 3.5 2 3 2 2

881P
021

8

PERIO
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CYLINDER POINTED TAPER



3Multilayer DIAMOND INSTRUMENTS

Shanks
MLX	=	 150 µm 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
ML 	 =	 105 – 125 µm
F 	 =	 45 µm
XF 	 =	 25 µm
UF 	 =	 15 µm

Shanks
Available grit size 40µm 15µm

3 3 3
2 3 2 2 2 2 1 2 2 1 1 1 2 2 1 2 2 2

2 2 2 1 2 2 2 1 1 2 2 1 2 2 2
2 2 2 1 2 2 2 1 2 1 2 2

1 2 2 2 1

3 3 3 3 3
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

3 3 3 2 2 2 2 3 3 3
2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
2 2 2 1 1 2 2 2

Fig. No. 379 811 836 837 847 847 847 848 848 848 848 856 856 856 856 856
ISO Ø 1/10 mm 023 033 016 014 016 018 025 014 016 018 023 025 014 016 018 021
Head L mm 5 5 6 8 8 8 8 10 10 10 10 7 8 8 8 9

Fig. No. 600UM
Width in mm 2,50
Length in mm 80,00

811 811 899 905 905 905 368 368 368 379 379 379 379 379 379 390 392 392 392
037 048 027 023 027 031 016 020 023 014 016 016 018 023 023 014 016 016 018

7 8 7 2.7 2.9 3.1 3.5 5 5 3 3.4 3.5 3.5 4.2 5 3 6 8 8

850 850 850N 850L 850L 851 851 898 884 885 885 886 886 886 877 877 878 878 878
018 023 014 016 018 012 016 016 012 012 014 012 014 016 010 012 010 012 014

8 10 10 12 12 8 8 11 6 8 8 10 10 10 6 6 8 8 8

879K 879K 879K 886K 835 835 835 835 835 836 836 836 836 837 837 837 837 837 842
016 018 021 018 008 010 012 014 016 012 014 016 018 012 012 014 016 018 014
10 10 10 9.5 3 4 4 4 4 6 6 6 6 7 8 8 8 8 12

TOPSPIN 2000

DIASTRIP
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FLAT END CYLINDER

POINTED CYLINDER

OCCLUSAL FOOTBALLACORN INTERPROXIMAL



4Multilayer DIAMOND INSTRUMENTS

3 3 3 2 2 2
2 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1
2 3 3 1 1 1 4 1
2 1 1 1 1 1

3 2 2
2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 2 2

2 2 2 2 2 2 2 1 1 2 2

1 2 3
1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1 2 2 2
1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 2 2 2

2 1

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

392 909 909 909 818 818 828 828 828 834 834 830 830 830 830 830L 830L 830L 830L
021 040 045 055 025 050 022 026 030 016 021 010 012 014 016 010 012 014 016
10 1.5 1.5 2 0.7 0.7 1 1 1 6.8 6.8 2.7 2.7 2.7 2.7 4 4 5 5

878 879 879 879 839 839 839 845 845 845 845 845 846 846 846 846 846 846 847
016 012 014 016 010 012 014 010 012 014 016 023 012 014 016 016 018 023 012

8 10 10 10 4 4 4 4 5 6 6 6 7 7 7 8

835R 835R 835R 835R 836R 836R 836R 836R 837R 837R 838 838 838 838 880 880 881 881 881
008 010 012 014 008 010 012 014 012 014 009 010 012 014 012 014 010 012 014

3 4 4 4 6 6 6 6 8 8 3 4 4 4 6 6 8 8 8

856L 856L 850 850 850 878K 878K 878K 879K 879K 879K 880 881 882 886 886
016 018 018 016 018 014 016 018 014 018 021 014 016 014 014 016
10 11 8 10 10 8 8 8 10 10 10 6 8 10 10 10
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Shanks

MLX 150 µm
ML 105 – 125 µm
F 45 µm
XF 25 µm
UF 15 µm

Explanation of the diagram
Sposób kodowania instrumentów · Objašnjenje grafičkog prikaza ·  
A diagram magyarázata · Разяснение на диаграмата

Recommended SpeedS
Zalecane prędkości obrotowe · Preporučene brzine · Javasolt sebességek ·  
Viteze recomandate · Препоръчителни скорости

Head diameter in 1/10 mm
Średnica instrumentu w 1/10 mm
Promjer glave: 1/10 mm
Fejátmérő 1/10 mm-ben
Diametrul capului în 1/10 mm
Диаметър на главата в 1/10 mm

Speed range (min-1)
Zakres obrotów (min -1)
Raspon brzine: (min-1)
Sebességtartomány (min-1)
Domeniile turaţiilor (min-1)
Скоростен обхват (min-1) 

Maximum speed (min-1)
Maksymalne obroty (min -1)
Maksimalna brzina: (min-1)
Maximális sebesség (min-1)
Turaţia maximă (min-1)
Максимална скорост (min-1)

008 – 	 010 75.000 – 	 150.000 450.000
012 – 	 014 60.000 – 	 110.000 450.000
016 – 	 018 45.000 – 	 88.000 450.000
021 – 	 023 40.000 – 	 75.000 300.000
025 – 	 027 30.000 – 	 65.000 160.000
029 –	 031 25.000 – 	 56.000 140.000
033 – 	 040 22.000 – 	 45.000 120.000
042 – 	 050 20.000 – 	 37.000 95.000
055 – 	 060 17.000 – 	 32.000 80.000
065 – 	 080 13.000 – 	 26.000 60.000
085 – 	 100 12.000 – 	 24.000 58.000
120 – 	 140 8.000 – 	 15.000 35.000
160 – 	 180 6.000 – 	 12.000 27.000
200 – 	 220 5.000 – 	 11.000 27.000

Full size illustration 1:1
	K ształt instrumentu w skali 1:1

Ilustracija u potpunoj veličini: 1:1
Teljes méretű ábra 1:1 

Reprezentare în mărime naturală 1:1
Илюстрация в реален размер 1:1

Grit sizes
Rodzaje grubości nasypu
Veličine granula
Szemcseméretek
Dimensiunile granulaţiilor
Размер на частиците

Price groups
	G rupa cenowa I-III (patrz: cennik)

Grupacija po visini cijena
Árcsoportok

Grupe de preț
Ценови групи

ISO number (shape, variable grit size, diameter)
Numer ISO (kształt, różny rozmiar ziaren, średnica)
ISO broj (oblik, varijabilna veličina granula, promjer)
ISO-szám (alak, változó szemcseméret, átmérő)
Numărul ISO (forma, dimensiunea variabilă a granulaţiilor, diametrul)
Номер по ISO (форма, променливи размери на частиците, диаметър)

Head diameter in 1/10 mm
Średnica części pracującej w 1/10 mm
Promjer glave izražen u 1/10 mm
Fejátmérő 1/10 mm-ben
Diametrul capului în 1/10 mm
Диаметър на главата в 1/10 mm

Reference number
Numer referencyjny
Kataloški broj proizvoda
Referenciaszám
Numărul de referinţă
Каталожен номер

Head length in mm
	Długość części pracującej w mm
Dužina glave u mm
Fejhossz mm-ben
Lungimea capului în mm
Дължина на главата в mm

Types of Shank
Rodzaje trzonków

Vrste držača
Szártípusok

Tipuri de tijă a frezelor
Видове ръкохватки

Single pack (instead of packs of five)
Pakowane pojedynczo (zamiast w opakowaniach a’5 szt.)
Pakiranje sa jednim svrdlom (umjesto pakovanja od pet)

Egyes csomagolás (ötös csomagok helyett)
Pachet singular (în loc de pachete a câte cinci)

Единична опаковка (вместо опаковки от по пет)
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DIATECH Diamond           856-016-8-MLX 

diamond particles

bonding layer

stainless steel blank

1.	 Improved cutting performance
	Uniform distribution of the diamond coating for 
longer and smoother cutting performance

2.	 Longer cutting performance
	Additional diamond grits on different levels

3.	 High recognition value
	Gold plating for high quality and safety

4.	 Swiss-quality
	Guaranteed craftsmanship and long-term  
experience

1.	 Poboljšana moć rezanja
	Ravnomjerna raspodjela dijamantnog sloja,  
za duže i lakše rezanje

2.	 Duža moć rezanja
	Dodatna dijamantna granulacija na različitim  
razinama 

3.	 Visoka moć prepoznavanja
Pozlata, za visoku kvalitetu i sigurnost

4.	 Švicarska kvaliteta
Garancija izrade i dugotrajnosti proizvoda

1.	 Doskonała wydajność szlifowania 
Równomierne rozmieszczenie powłoki diamen-
towej zapewnia dłuższą żywotność i poprawia 
efektywność szlifowania.

2.	 Dłuższa żywotność
Dodatkowe ziarna diamentowe na różnych  
płaszczyznach nasypu

3.	 Wysoka rozpoznawalność
Pozłacane

4.	 Szwajcarska jakość
Gwarantowana jakość wykonania i wieloletnie 
doświadczenie

4 Reasons for DIATECH Multilayer Diamonds
4 powody zdecydowania się na wielowarstwowe wiertła diamentowe · 4 razloga za uporabu DIATECH-ovih 
višerazinskih dijamantnih svrdala · 4 ÉRV a DIATECH többrétegű gyémántok használata mellett · 4 argumente 
pentru frezele diamantate multistrat DIATECH · 4 причини да изберете DIATECH Multilayer Diamonds 

1.	 Performanţă de tăiere îmbunătăţită 
	Distribuţie uniformă a particulelor de diamant 
pentru o performanţă de tăiere mai îndelungată 
şi mai fină

2.	 Performanţă de tăiere mai îndelungată
	Granulaţii de diamant suplimentare la nivele  
diferite

3.	 Valoare recunoscută
	Placare cu aur pentru o calitate şi o siguranţă  
sporite

4.	 Calitate elveţiană
Calitate a manufacturii garantată şi experienţă 
îndelungată  

1.	 Подобрени режещи свойства
Равномерно разпределение на диамантеното 
покритие за по-дълготрайни и качествени 
режещи свойства

2.	 По-дълготрайни режещи свойства
	Допълнителни диамантени частици на различ-
ни нива

3.	 признато качество
Златно покритие за високо качество и безо-
пасност

4.	 Швейцарско качество
	Гарантирано майсторство и дългогодишен опит

1.	 Jobb vágóteljesítmény
	Egyenletesen elosztott gyémántbevonat a tartó-
sabb és simább vágási teljesítmény érdekében 

2.	 Tartósabb vágóteljesítmény
További gyémántszemcsék különböző szinteken

3.	 Nagyfokú elismertség
Aranybevonat a kiváló minőség és biztonság 
érdekében

4.	 Svájci minőség
Garantált szaktudás és hosszútávú tapasztalat

DIATECH’s Exclusive Multilayer Diamond Coating · Jedyna w swoim rodzaju 
wielowarstwowość firmy DIATECH · DIATECH-ov ekskluzivni višerazinski 
dijamantni sloj · A DIATECH egyedülálló többrétegű gyémántbevonata · 
Acoperirea cu particule de diamant în straturi multiple, unică de la DIATECH · 
Уникално многослойно диамантено покритие на DIATECH

DIATECH Multilayer Gold Diamonds cuts up to 88 % faster than competitiv e 
products · Wielowarstwowe pozłacane wiertła diamentowe tną do 88% szyb-
ciej niż konkurencyjne produkty · DIATECH-ov višerazinski zlatno-dijamantni 
sloj osigurava 88 % brže rezanje od konkurentnih proizvoda · A DIATECH több-
rétegű arany-gyémánt eszközei akár 88 %-kal is gyorsabban vágnak, mint a 
konkurens termékek · Frezele diamantate aurite multistrat, DIATECH taie cu  
88 % mai rapid comparativ cu produsele competitive · DIATECH Multilayer 
Gold Diamonds режат до 88 % по-бързо от конкурентните продукти

Distance in mm (after 4 × 4 cuts) 

CUTTING PERFORMANCE
WYDAJNOŚĆ SZLIFOWANIA · MOĆ REZANJA ·  
VÁGÓTELJESÍTMÉNY · PERFORMANŢA DE TĂIERE · 
МНОГОСЛОЙНО ДИАМАНТЕНО 

MULTILAYER DIAMOND COATING
WIELOWARSTWOWA POWŁOKA DIAMENTOWA · VIŠESLOJNI DIJA-
MANTNI SLOJ · TÖBBRÉTEGŰ GYÉMÁNTBEVONAT · MULTISTRATIFI-
CAREA FREZEI DIAMANTATE · ПОКРИТИЕ С ОТЛИЧНИ СВОЙСТВА



feel 
  the difference!

Multilayer diaMond 
instruMents 
For dental practice
Multilayer diaMant instruMente
Für die zahnärztliche Praxis

instruMents diaMantés Multi-couches
Pour le cabinet dentaire

instruMentos diaMantados Multilayer 
Para la clínica odontologica

feel 
  the difference!

ONE-PIECE CARBIDE 
INstRumENts 
For dental practice
EINSTÜCK HARTMETALL-INSTRUMENTE
Für die zahnärztliche Praxis

CARBURE DE MONOBLOCK
Pour le cabinet dentaire

CARBURO DE UNA SOLA PIEZA 
Para la clínica odontologica

feel 
  the difference!

polisher 
instruments 
For dental practice and 
laboratory
POLIER-InstRumEntE
Für die zahnärztliche Praxis sowie für 
das Dentallabor

InstRumEnts DE POLIssAGE
Pour le cabinet dentaire et 
le laboratoire dentaire

InstRumEntOs PuLIDOREs 
Para la clínica odontológica y 
el laboratorio dental

www.coltenewhaledent.com
© 2011 Coltène/Whaledent AG
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Coltène/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20
9450 Altstätten/Switzerland
Tel.	 +41 (0)71 757 53 00
Fax	 +41 (0)71 757 53 01
info@coltenewhaledent.ch

Coltène/Whaledent Inc.
235 Ascot Parkway 
Cuyahoga Falls, Ohio 44223/USA
Tel.	 +1 330 916 8800
Fax	 +1 330 916 7077
info@coltenewhaledent.com

For more information on DIATECH diamond, carbide and polisher instruments, see our full catalogue range.
· 	Więcej informacji na temat instrumentów diamentowych, węglikowych i do polerowania można znaleźć w naszych katalogach. 
· 	Za dodatne informacije o DIATECH dijamantnim, karbidnim i polirnim instrumentima, pogledajte cjelokupni izbor u našem katalogu.  
· 	Ha a DIATECH gyémánt-, karbid- és polírozó eszközökre vonatkozóan további információra van szüksége, nézze meg teljes katalógusunkat.
· 	Pentru informaţii suplimentare despre instrumentele DIATECH diamantate, din carbură şi cele pentru lustruire, consultaţi gama noastră 

completă de cataloage.
· 	За повече информация относно диамантените, карбидни и полиращи инструменти на DIATECH, вижте нашите подробни каталози.

DIATECH Multilayer 
Diamond Instruments

Art.-Nr. 98436

DIATECH Carbide 
Instruments

Art.-Nr. 98406

DIATECH Polisher
Instruments 

Art.-Nr. 98407




